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HYDRACL. AMP®
Firma:
Telefon:
Strale: Telefallx:
PLZ/ Ort: E-mail:
Sachbearbeiter: Datum:
Spannen Spann-Durchmesser mm Toleranz:
von aktive Spannlange LS mm Werkstoff:
\é\:je;'rstuck Planlaufgenauigkeit der Anschlagflache zum Werkstuick- / Werkzeugbeladung:
Werkzeug Spann-Durchmesser 0.0 mm O manuell O automatisch
Bitte immer eine Zeichnung des zu spannenden
Werkstlickes oder Werkzeuges der Anfrage beilegen.
Verwendung O Frasen O Schleifen Bitte markieren Sie in der
zum O StoRen 0 Messen / Priifen Werkstiickzeichnung
0 m die Spannstelle : rot
die Anschlagstelle : griin
die zu bearbeitende /
messende Flache : blau
Aufnahme des ] zwischen Spitzen ] fliegend
Dehn-Spannzeuges [] Kegelschaft: MK SK HSK DIN /ASA
O Kurzkegel Grofie DIN
Bitte Spindelkopfzeichnung oder Skizze des Flansches mit MaReingaben beifiligen.
Spannbetédtigung [0 handbetatigt O kraftbetatigt O Zugspannung O Druckspannung
[ Direkteinleitung Druckvon _____ _bar bis_____ bar
Spanneinleitung [ axial O radial O tangential [0 zentrisch

Ist das Wuchten des Dehn-Spannzeuges erforderlich?
] ohne Werkstiick [ mit Werkstuick

Auswuchtqualitat Q Nenndrehzahl 1/ min

geforderte Restunwucht ___ g/ mm

[0 Hartbeschichtung der Dehnbuchse [ Verschleifdschutz 1 Drehmomenterhéhung
Bedarf Stiuckzahl gewunschter Liefertermin

Einsatzbedingungen (z.B. Warmeeinflu3, Kuhimittel, usw.)

Anlagen [J Zeichnung des zu spannenden Teils [0 Zeichnung des Anschluf3flansches
(Werkstlick- / Werkzeugzeichnung) [0 Zeichnung / Skizze der
O Spindelkopfzeichnung Spannkrafteinleitung

Mytec Prazisionswerkzeuge GmbH

Max-Braun-Strasse 1 T+49 9391 / 50398-20 www.mytec.de
D-97828 Marktheidenfeld F +49 9391 / 50398-29 verkauf@mytec.de
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